Karta normowania obróbki
Nazwa części:
Symbol:

Nazwa operacji:
Stanowisko robocze:
Nr operacji:

Szkic przedmiotu (taki jak w karcie instrukcyjnej operacji)
Norma czasu operacji - T


Liczba sztuk w serii:
t g [min]




Rodzaj materiału:
t p [min]




Półfabrykat – kg/1 szt.:
t w [min]




Kategoria pracy:
t ot [min]





t oo [min]




Wskaźnik mechanizacji pracy:

m = Σ t m / t j =
t o [min]





t fo [min]




Współczynnik wielowarszta-

towości:

k = 
t fn [min]





t f [min]




Norma ilościowa:

I n = T u / t j =
t j [min]





t j * n [min]





T pz [min]





T [min]



Nr
Zabiegi i czynności
Normatywy
T pz
t g
t p



Źródło, str.
Poz.












































































































































Opracował:
Sprawdził:
Zatwierdził:

