	Karta instrukcyjna obróbki
	Symbol, rysunek, części :
	Znak :

	Treść operacji :
	Stanowisko robocze :
	Nr operacji:

	Ustawienie
	Pozycja
	Zabieg
	Licz. przej.
	               Opis zabiegu
	Narzędzie
	                 Warunki  skrawania
	Czas masz. [min]
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	Szkic, uwagi :
	Przyrządy i uchwyty 

obróbkowe :

	
	Przyrządy i uchwyty narzędziowe :

	
	Narzędzia pomiarowe :

	
	Opracował :
	Sprawdził :
	Zatwierdził :


Oznaczenia do karty instr. operacji szlifierskiej:

dp – średnica przedmiotu [mm],

ls – długość szlifowania [mm]

bs – szerokość ściernicy,

L – droga działania [mm],

f – posuw wzdłużny [mm/obr],

ag – dosuw w mm/sk. podw. lub mm/sk. poj.  

fw – posuw wgłębny ściernicy [mm/obr],
vp – prędkość obwodowa przedmiotu [m/min],

np – prędkość obrotowa przedmiotu [obr/min],

i – liczba przejść.   
