	Karta instrukcyjna obróbki
	Symbol, rysunek, części :
	Znak :

	Treść operacji :
	Stanowisko robocze :
	Nr operacji:

	Ustawienie
	Pozycja
	Zabieg
	Licz. przej.
	               Opis zabiegu
	Narzędzie
	    Warunki  skrawania
	Czas masz. [min]

	
	
	
	
	
	
	D, d

    B
	L
	ap
	f
	fz 
	vf
	vc
	n
	i
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	Szkic, uwagi :
	Przyrządy i uchwyty 

obróbkowe :

	
	Przyrządy i uchwyty narzędziowe :

	
	Narzędzia pomiarowe :

	
	Opracował :
	Sprawdził :
	Zatwierdził :


Objaśnienia oznaczeń karty instrukcyjnej:

D,d – średnica zewnętrzna i wewnętrzna przedmiotu [mm];

B – szerokość frezowania [mm];

L – droga działania [mm];

ap – głębokość skrawania [mm];

f – posuw na obrót [mm/obrót];

fz – posuw na ostrze [mm/ostrze];

vf – prędkość posuwu [mm/min];

vc – prędkość skrawania [m/min];

n – prędkośc obrotowa w [obr/min];

i – liczba przejść.

